Staal, RVS, aluminium, non-ferro metalen, hout en kunststof

zagen met een bandzaag of lintzaag V/77:7/4dbds
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Zaagbanden voor harde en

zachte metalen. Alleen voor
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Bestelnummer

Lengte (mm)

breedte (mm)
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Type tand
Tandafstand (mm)

Aantal tanden per inch (TPI)

Materiaal Zaagcapaciteit in mm
1| staal /| /| /| /| V| v/l v/l v/l v/l '] /|
6-10 5-6 5-6 5-6 5-6 4-5 4-5 4-5 1-3 1-3 1-3
RVS v V| v v v v v v v v V|
a 6-10 5-6 5-6 5-6 5-6 4-5 4-5 4-5 1-3 1-3 1-3
Aluminium /| /| /| /| V| vl v/l V| /| /| /|
6-10 5-6 5-6 5-6 5-6 4-5 4-5 4-5 1-3 1-3 1-3
= v v v v v v v v v v v
bondeuometalen o0 567 56 56" 56" 45" 45" 45" 137 13" 13
v v v v v v v v v v v
Kunststof 6-10 56 56 56 56 45 45 45 1-3 1-3 1-3
I [ (< VN Zaagbanden voor hout. YT O
— N~ Zowel voor de lintzaag als —

voor de bandzaag. Bij de
Zaagbanden voor zachte . s -
metalen. Voor zowel lintzaag kun je kiezen uit

. een band voor afkorten,
=l == R = e
anczaag. CuT CuUD CuUD of voor bochten. Met de CUT CUT CUT CuUD

bandzaag kun je alleen
afkorten.
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56 56 45 1-3 %% Liout Y94,5-165 14,5165 940 = 9-127
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5-6 5-6 4-5 1-3
/| /| /| /|
5-6 5-6 4-5 1-3
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5-6 5-6 4-5 1-3

Type tand

Naast de grootte van de tand is
het type ook bepalend voor de
snelheid en afwerking van de
zaagsnede.

Gefreesd en gegolfde tand

Geschikt voor plaat- en wanddikte
<6 mm. Lage zaagsnelheid met fijne
afwerking.

Gefreesd en gezette tand met
rechte tand
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Geschikt voor plaat- en wanddikte 21
mm. lets hogere zaagsnelheid met fijne
afwerking.




