Hout met spijkers, metalen en kunststof zagen met een

reciprozaag

m Uitermate geschikt

Hout met spijkers, diverse
metalen en kunststof met
een flexibel blad zagen.

Bestelnummer

Zaaglijn

Aansluiting

EICHEET

Type tand

Tandafstand (mm)

Aantal tanden per inch (TPI)

Materiaal

&&\\ Hout met spijkers

(max. dikte spijker)

Kunststof

Y

7 Profiel- en buishoogte
541 Staal

Aluminium

CL Non-ferro metalen

Cellenbeton (gasbeton)

Hout met spijkers, staal,
sandwichpaneel en
kunststof met een stabiel
blad zagen.

Bestelnummer

Zaaglijn

Aansluiting

"EYCHEET

Type tand

Tandafstand (mm)

Aantal tanden per inch (TPI)
Materiaal

B

Hout met spijkers
(max. dikte spijker)

% Profiel- en buishoogte
@ Staal

Zaagcapaciteit in mm

f Zeer geschikt

Geschikt

1,82,5

14-10

X Ongeschikt

ﬂ Ruime bocht

Recht

S ————

V/71:17;¢

I

A A 4

ﬂ Korte bocht

v’ 550y 7100 v 7-175 v/ 7-230 v 7-250 v/ 7-80 V' 7-130 v/ 7-50 v/ 7-100 v/ 7-175 v/ 7-175 v/ 10-100 v/ 11-100 v/ 14-250
(4) (7) (7) (7) (7) (7) (7) (7) (7) (7) (7) (7) (7) (8,5)

X v

7-100

<100

7-175

<175

7-230

<230

7-250

<250

2-7

B-49834 | B-49840 | B-49856 | B-67206 | B-67212

Zaagcapaciteit in mm

/10(;05(; v 10-175 v 10-250 v/ 10-100 v 10-175 v 14-100 v 14-175 v 14-250

<100

v
48,5
10-100

10-100

X X X X

X

<80

2-7

iy |

X X X X

X

&

i

<130

2-7

B-43234 | B-43256

X

X X X X

&l

o |

<50

3-7

(8,5) (8,5) (8,5) (8,5) (8,5) (8,5) (8,5)
<175 <250 <100 <175 <100 <175 <250
485 485 485 485 485 485 485
v X X
10-175 = 10-250  10-100 ~ 10-175
10-175 ~ 10-250 ~ 10-100 ~ 10-175 = 14-100 =~ 14-175 = 14-250

Naast de grootte van de tand is het type ook bepalend voor de snelheid en afwerking van de zaagsnede.

Gefreesd en gegolfde tand

Geschikt voor plaatdikte <6 mm. Lage
zaagsnelheid met fijne afwerking.

Gefreesd en gezette tand

s P s P o

|

Geschikt voor plaatdikte 26 mm. lets
hogere zaagsnelheid met fijne afwerking. zuivere zaagsnede. Tanden snijden zowel slijtvastheid. Geschikt voor hardere
voor- als terugwaards.

Mforce tand

Mforce tand voor een zeer snelle en

HM-TCT (wiolfraamcarbide)
Hard Metal Tungsten Carbide Tip

o o

) eena B

Hardmetalen tand voor een hoge

materialen.

PSRN NN

X X
10-100 * 11-100  14-250
<100 <175 <175 <100 <100 <250
v v v v v
37 37 37 38 48 485
v v v v X
3-12 3-12 3-12 3-18 4-18
v v v v X
3-12 3-12 3-12 3-18 4-18
X X X X v
14-250

Hout met spijkers, staal
en non-ferro metalen met
een flexibel zaagblad met

M-force tand zagen.

Bestelnummer P-45680
Zaaglijn

Aansluiting

Materiaal

Type tand

Tandafstand (mm)

Aantal tanden per inch (TPI)

P-45696 | P-45711

(10)
<150
2,5-10

2,5-10

Materiaal Zaagcapaciteit in mm
N feamteniiney VY Y

Profiel- en buishoogte <100 <150

y Staal v 1,56 1,5-6

Aluminium v 1,56 v 1,56

ﬁ Non-ferro metalen v 1,56 v 1,56

2,5-10



Hout en kunststof zagen met een reciprozaag

V77717 4k 4y

" Uitermate geschikt / Zeer geschikt Geschikt X Ongeschikt ﬂ Ruime bocht ﬂ Korte bocht

A
fosf
HAR‘P ;
L

S s

Zacht- en hardhout,
gipsplaat en kunststof
zagen.

Q06EY @p 100A
Piyosas usa|ly

S lniE P-05000 | B-05153 | 792543-3 | P-47086 | B-16798 | P-05022 | P-05088 | P-05016 | P-04999
Zaaglijn

Aansluiting

Materiaal

Type tand

Tandafstand (mm)

Aantal tanden per inch (TPI)

Materiaal Zaagcapaciteit in mm
R Hout v v/| v/| /] Y| | v v/ v
5,5-100  5,5-150 7-70 ~ 9,5-100  9,5-100  9,5-100  9,5-100  9,5-250  14,5-100
i X X X X X X X
Gipsplaat 90,5375 9,5-37,5
Kunststof X | V| /| v Y ¥ ¥ X
5,5-150 7-70 ~ 9,5-100  9,5-100  9,5-100  9,5-100  9,5-250

L
K ) 9

HARP| HARP] HARP]

AL j 1 &
! ! 1

Levend hout zoals takken
van een boom en bamboe
zagen.

‘acoryl ‘azoryf ‘aooryl
9p J0OA PIyosald usslly

‘gy1yla ‘sv1afa ‘asoryl

sg1ula ‘es1ala

HE LTI P-47123 | B-56580 | B-57386 | B-62016 | B-57392
Zaaglijn

Aansluiting

Materiaal

Type tand

Tandafstand (mm)

Aantal tanden per inch (TPI)

Type tand

Naast de grootte van de tand is
het type ook bepalend voor de

Materiaal Zaagcapaciteit in mm

; Levend hout v |

N
S
X

\ V] snelheid en afwerking van de
1,5-170  11,5-230 19-170 3,5-100 5-140 5-160 zaagsnede.

Bamboe X X x x 5-140
PVC buis X X X X AW

Gefreesd en gezette tand

X X
XX
N

N

e e S .

 aacal

Geschikt voor plaatdikte 26 mm. lets
hogere zaagsnelheid met fijne afwerking.

Geslepen en gezette tand

———

e aa D\

Geschikt voor plaatdikte =6 mm. Hoge
zaagsnelheid met grovere afwerking.

Geslepen tand
raAvaAvAvAwAwAw:
. b

Naar binnen scherp geslepen voor een

zeer zuivere zaagsnede. Vrije snijhoek
aan de achterzijde om bochten te zagen.




Staal, RVS, aluminium en non-ferro metalen zagen met

V77717 4k 4y

een recCiprozaag
m Uitermate geschikt / Zeer geschikt Geschikt X Ongeschikt Recht ﬂ Ruime bocht E’ Korte bocht

Staal, RVS en non-ferro

L R o)
Iﬁas o |

= |

metalen zagen met een
flexibel zaagblad.

>
g5
S8
%3
Y
@o
8=
(-

P-04955 | P-04896 | 792542-5 | 792149-7 | D-51649 | P-04905 | P-04949 | D-51677 | B-05038 | P-04874 | D-51633 | B-05169 | P-04933 | D-51661 | B-16782

Bestelnummer
Zaaglijn
Aansluiting
Materiaal

Type tand
Tandafstand (mm)

Aantal tanden per inch (TPI)

Materiaal Zaagcapaciteit in mm
P/
/ S .
&, Profiel- en buishoogte <100 <50 <50 <115 <100 <150 <150 <175 <100 <50 <100 <100 <150 <175 <175
1| staal v v v v v v v/| v v v v v v v /|
0,8-1,2 13 13 13 1-3 1-3 1-3 1-3 18 1,5-4 1,5-4 1,5-4 1,5-4 1,5-4 1,5-4
Y RVS / / X X X / / X X X X
0,8-1,2 13 1-3 1-3 1,5-4 1,5-4 1,5-4 1,5-4
Aluminium v v v v v v v v v v v v v v v
0,8-1,2 13 13 13 13 13 1-3 1-3 1-8 1,5-4 1,5-4 1,5-4 1,5-4 1,5-4 1,5-4
= v v v v v v v v v v v v v v v
bonferometalen 0,8-1,2 1-3 1-3 1-3 1-3 1-3 1-3 1-3 18 154 ' 154 154 154 154 154
] { ]
i s
Staal, RVS en non-ferro
metalen zagen met een
flexibel zaagblad.
SeElmie D-51655 | B-16776 | B-43228 | P-04983
Zaaglijn 1
Aansluiting ﬂ
EICHEE] m
Type tand ! A ,ﬁ
Tandafstand (mm)
Aantal tanden per inch (TPI)
Materiaal Zaagcapaciteit in mm
P
/ ol .
2/, Profiel- en buishoogte <100 <100 <150 <175 <175 <250 <230
&) staal v v vl v/ V' v v
4 2-8 2-8 2-8 2-8 2-8 2-10 3-12
B X v v X v X v
RVS 28 28 28 28 28 312 TY'pe tand
Aluminium ~ ~ ] ~ v ] v Naast de grootte van de tand is
2-8 2-8 2-8 2-8 2-8 2-10 3-12 het type ook bepalend voor de
V] V] v V] v V] v snelheid en afwerking van de

|
. Non-ferro metalen 2-8 2-8 2-8 2-8

2-8 2-10 3-12

zaagsnede.

Gefreesd en gegolfde tand

Geschikt voor plaatdikte <6 mm. Lage
zaagsnelheid met fijne afwerking.

Gefreesd en gezette tand
———————

|

Geschikt voor plaatdikte 26 mm. lets
hogere zaagsnelheid met fijne afwerking.




Staal, RVS en GVK zagen met een reciprozaag

V77717 4k 4y

m Uitermate geschikt / Zeer geschikt Geschikt X Ongeschikt Recht ﬂ Ruime bocht ﬂ Korte bocht
il ]
i
Staal en R}IS zagen met RVS;:ngsLasizgz;Lxee;s;erkt
een stabiel zaagblad. hardmetalen tand zagen.

Bestelnummer Bestelnummer

Zaaglijn Zaaglijn
Aansluiting Aansluiting

EICHEET Materiaal

Type tand Type tand

Tandafstand (mm) Tandafstand (mm)

Aantal tanden per inch (TPI) Aantal tanden per inch (TPI)

Materiaal Zaagcapaciteit in mm Materiaal izr?:1gr¢1=1apac"eit
&0 . . ) .
£2/| Profiel- en buishoogte <100 <100 <175 <175 <250 <250 <100 <175 <250 ®/ Profiel- en buishoogte <100 <150
¥ ¥ A Y Y A A i A
<1l staal v v | | v/ v v v v/ RVS v v/
3-8 3-8 3-8 3-8 3-8 3-8 4-12 4-12 4-12 2-4 2-4
! RVS /| /| v /| V| va /| v /| s Glasvezel versterkt vl vl
3-8 3-8 3-8 3-8 3-8 3-8 4-12 4-12 4-12 ZZ | kunststof 3-20 3-20

Staal, RVS en gietijzer
buizen recht zagen met
een stabiel zaagblad.
Deze zaagbladen zijn
specifiek voor de JRO03G
reciprozaag.

Bestelnummer
Zaaglijn
Aansluiting

EYCHEET

Type tand

Tandafstand (mm)

Aantal tanden per inch (TPI)

Materiaal Zaagcapaciteit in mm Ivae tand

Naast de grootte van de tand is

P/
/ Tl .
z/| Profiel- en buishoogte <61 <61 <118 <169 <145 <169 <220 het type ook bepalend voor de
<1l staal ] v v v v v ~ snelheid en afwerking van de
| 6-12 6-12 6-12 6-12 6-12 6-12 6-12 zaagsnede.
RVS /] /| /| /| V| vl v/l
] 6-12 6-12 6-12 6-12 6-12 6-12 6-12
Gietijzer m n n r‘ m m m Gefreesd en gegolfde tand
6-12 6-12 6-12 6-12 6-12 6-12 6-12

. |

Geschikt voor plaatdikte <6 mm. Lage
zaagsnelheid met fijne afwerking.

Gefreesd en gezette tand

e e S -

s

Geschikt voor plaatdikte 26 mm. lets
hogere zaagsnelheid met fijne afwerking.

HM-TCT (wolfraamcarbide)
Hard Metal Tungsten Carbide Tip

o o e

. |

Hardmetalen tand voor een hoge
slijtvastheid. Geschikt voor hardere
materialen.




Diverse materialen zagen met een reciprozaag

m Uitermate geschikt

Diverse steensoorten
zagen. 3 bladen zijn ook
geschikt voor wortels
van bomen en struiken.
Deze zijn voorzien van
ongeslepen hardmetalen
tanden die niet bot worden
van zand en daardoor de
wortels kunnen zagen.

Bestelnummer

Zaaglijn

Aansluiting

EICHEET

Type tand

Tandafstand (mm)

Aantal tanden per inch (TPI)

Materiaal

Kalkzandsteen
Snelbouwsteen

Baksteen

Cellenbeton (gasbeton)

wortels van bomen en
struiken

Gipsplaat, gipsvezelplaat,
vezelcementplaat,
cellenbeton
(gasbeton), hardhout
en glasvezelversterkt
kunststof zagen.

Bestelnum
Zaaglijn
Aansluiting
Materiaal
Type tand

Tandafstand (mm)

Aantal tanden per inch (TPI)

Materiaal

Gipsvezelplaat
Vezelcementplaat
Cellenbeton (gasbeton)

Hardhout

Glasvezelversterkt
kunststof

¥

/ Zeer geschikt
T

P-46648 P-46654 P-04064

Zaagcapaciteit in mm

/] /| /|
15-250  15-400  20-185

v v/ v/
15-250 © 15-400  20-185

vl /| /|
15-250  15-400  20-185

v v/ v/
15-250 ' 15-400  20-185

v /| /|
15-250  15-400  20-185

v
20-185

B-20448 P-05038

A
i

HM
TCT

l;

4,2

Zaagcapaciteit in mm

/| /| /|
9,525 9,519 9,5-37,5
X v v
10-12,5  10-12,5
X /|
9,520 9,5-32
X v
9,520 9,5-80
X /|
9,520  9,5-80
X v/
9,520 9,5-80

Geschikt

P-05044 P-05050

x Ongeschikt

Recht

e

e

A
i

P-04070 P-04086 P-45244 P-45250 P-45266 B-10394

3 iy 1 1
n

).

B-10403

8

V| vl v/l v/l v/l /|
20-250 ' 20-350  30-150  30-250  30-250  40-250  40-400
v v v v v v
20-250 ©~ 20-350  30-150  30-250  30-250  40-250  40-400
va V| vl v/l v/l /|
20-250 ' 20-350  30-150  30-250  30-250  40-250  40-400
v v v v v v
20250 '~ 20-350  30-150  30-250  30-250  40-250  40-400
V| V| v/l V| v/l /|
20-250  20-350  30-150  30-250  30-250  40-250  40-400
v
20250 20-350

Baksteen, keramische
tegel, gietstalen en
gietijzeren buis en
glasvezel versterkt

kunststof zagen.

Bestelnummer

P-05066
* Vorm
n Aansluiting
HM o
TCT EYCHEET
Type tand
Materiaal iZ:::ﬁ:‘:“ap.
i "
@ Keramische tegel A 4130
‘ v
q - y
IHi Gietstaal /gietijzer 4130
X 7 v
Baksteen 24130
X ) Glasvezelversterkt v
27| kunststof 4130
X
v
9,5-230 19-330
|
9,5-230 19-330
v/
9,5-230 19-230

V/77:7,¢

ﬂ Ruime bocht

Diverse materialen snijden.

Bestelnummer

P-80444

Zaaglijn

Aansluiting

Materiaal

Materiaal iZna:lg:.lap.
5-230

=
3
A\

5-230
Rubber | 5-230
Karton 4 5-230
Vezel isolatiemateriaal /| 5230

Type tand

Naast de grootte van de tand is
het type ook bepalend voor de
snelheid en afwerking van de
zaagsnede.

Gefreesd en gezette tand

———————

saasa)

Geschikt voor plaatdikte 26 mm. lets
hogere zaagsnelheid met fijne afwerking

HM-TCT (wolfraamcarbide)
Hard Metal Tungsten Carbide Tip

oo

Hardmetalen tand voor een hoge
slijtvastheid. Geschikt voor hardere
materialen.

HM-TCG (wolfraamcaride)
Hard Metal Tungsten Carbide Grid

Hardmetalen grid voor een hoge
slijtvastheid. Geschikt voor hardere
materialen.

I

A A 4

E’ Korte bocht





