Hout en kunststoffen zagen met een decoupeerzaag

V77717 4k 4y

m Uitermate geschikt / Zeer geschikt Geschikt X Ongeschikt Recht ﬂ Ruime bocht ﬂ Korte bocht
Diverse soorten hout en

kunststoffen zagen. Zonder

pendelstand en goede E

NEN NS S

afstemming van aantal
tanden t.o.v. de dikte van
het hout zaag je redelijk
zuiver. Met pendelstand is
de afwerking altijd grof. .
Hout met spijkers en PVC
buis zagen.

Makita modelnummer

Bestelnummer

Zaaglijn
Aansluiting
EICHEET Makita modelnummer
Type tand Bestelnummer P-49638 | B-10469
Tandafstand (mm) Zaaglijn
Aantal tanden per inch (TPI) Aansluiting
Materiaal Zaagcapaciteit in mm Materiaal
N v v/| v/| /| Y| | v v
U Hout M3 49 458 626" 628" 632" 638 6538 Type tand
i v/ v v v v/ A A v/
MUltiplox Mose M 49 458 625" 628" 615 630 6,530 jandatstandi(mm)
Underlayment X X X Y| 9-25 X Y 9-25 ¥ 9-25 ¥ 9-25 Aantal tanden per inch (TPI)
X X X A X v v v i Zaagcapaciteit
O3 9-18 oes M 918 918 Materiagl in e
v X X X X X X X \\2¥ Hout met spijkers M 262 ¥4 a112
flardboaid A 3 %‘ (max. dikte spijker) ) 2)
MDF V4 A A A A A A A PVC buis x v
[ 3-8 49 6-8 6-25 6-28 6-30 6-38 8-38 <112
@ Kunststof Y| ¥ ¥ ¥ /| /| /| |
3-8 4-9 4,5-8 6-26 6-28 6-32 6-38 6,5-38
C v v v
P|exig|as l‘ 3-8 l‘ 4-9 l‘ 4,5-8 x x X X x
Snel zagen as) % %
SHAH‘P SHAH‘P [SHARP] HARI? HARP
L 8l i L
N N N N N
NE Y g NE Y
Diverse soorten hout en 2
kunststoffen snel zagen. 2
Deze zaagbladen zijn
ontworpen om snel te
kunnen zagen. Zeker met
pendelstand. De zaagsnede
is grof.
Makita modelnummer
Type tand
Bestelnummer Naast de grootte van de tand is
het type ook bepalend voor de
- snelheid en afwerking van de
Zaaglijn
zaagsnede.
Aansluiting
Materiaal Gefreesd en gegolfde tand
Type tand 7
W
Tandafstand (mm) Geschikt voor plaatdikte <9 mm. Lage
zaagsnelheid met fijne afwerking.
Aantal tanden per inch (TPI)
Gefi d tte tand
Materiaal Zaagcapaciteit in mm S
v/ /| /] /] /| v/ v e —
6,528 6,538  8,5-32 9-32 9-38 9-64 9-112 ” ,
v/ v v v/ v/ '
6,5-27 6,5-30 8,5-30 9-30 9-30 9-54 9-54 Geschikt voor plaatdikte 26 mm. lets
h Iheid met fijne afwerking.
m n n n m ogere zaagsnelheld met fijne arwerking.
9-25 9-25 9-25 9-25 9-25 9-25 9-25
m m n m n Geslepen en gezette tand
9-18 9-18 9-18 9-18 9-18 9-18 9-18
v/ v v/| /] Y| v v =y
6,5-28  6,5-38 8,532 9-32 9-38 9-64 9-112 m J
0 4 (N

Geschikt voor plaatdikte 26 mm. Hoge
zaagsnelheid met grovere afwerking.




Hout en kunststoffen zuiver zagen met een decoupeerzaag

m Uitermate geschikt

Zuiver zagen

Diverse soorten hout
en kunststoffen zagen.
Zonder pendelstand en
goede afstemming van
aantal tanden t.o.v. de
dikte van het hout zaag
je zuiver tot zeer zuiver.
Met pendelstand kan de

afwerking grof zijn.

Makita modelnummer

Bestelnummer
Zaaglijn
Aansluiting
EICHEE]

Type tand
Tandafstand (mm)
Aantal tanden per inch (TPI)
Materiaal

%§§ Hout
Multiplex
Betonplex
Spaanplaat

Kunststof

Glasvezelversterkt
kunststof

WPC

Zichtzijde zuiver
zagen

Diverse soorten hout en
kunststof alleen aan de
zichtzijde zuiver zagen.
gebruik bij deze bladen
geen pendelstand.

Makita modelnummer

Bestelnummer
Zaaglijn
Aansluiting
Materiaal

Type tand
Tandafstand (mm)

Aantal tanden per inch (TPI)

Materiaal

=

%%* Hout
Gefineerd hout

Multiplex

+ Gemelamineerd
spaanplaat/MDF

4 Laminaat

Kunststof

Geschikt

/ Zeer geschikt

NE VSN NS
v e e |

Zaagcapaciteit in mm
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B-198

P-31566 | A-85880 | A-85715 B-04933

T TAYTA 1A

Zaagcapaciteit in mm

v /| /| /|
417 " 4528 4522 4,522

v v v
417 4528 4522 4522

v v v v
415 4527 4522 4522

v v v v
10-12 1028 10-22  10-22

v v
6-12 6-12 6-12 6-12

v v
417 4528 4522 4522

I

A A 4

V/77:7,¢

ﬂ Ruime bocht E’ Korte bocht

Recht

X Ongeschikt

A N> >

RS Type tand
HARY HARD) HARD Naast de grootte van de tand is
A4 LA @ het type ook bepalend voor de

snelheid en afwerking van de
zaagsnede.

Geslepen tand

. b

Naar binnen scherp geslepen voor een
zeer zuivere zaagsnede. Vrije snijhoek
aan de achterzijde om bochten te zagen.

“ ¥ ¥ W% ™ ™
550 5532 628 638 6528 8538 8564
R 7 7 7 A
5-40 5,5-30 6-27 6-30 6,5-27 9-30 9-54
SN 7 A T
6-30 6-30 6-27 6-30 6,5-27 9-30 9-30
Y e e
8-28 8-28 8-28 8-38 10-28 10-38 10-38
N N N N VO
550 ' 5532 ' 628 638 ' 6528 ' 8538 8564
X x x X x x
X X x X x x
Tweezijdig zuiver A RSB R N
[SHARP) Si [SHARP)
zagen pj 0

Diverse soorten hout en
kunststof tweezijdig zuiver
tot zeer zuiver zagen.
Gebruik bij deze bladen
geen pendelstand.

Makita modelnummer

Bestelnummer B-10986
Zaaglijn

Aansluiting

Materiaal

Type tand

Tandafstand (mm)

Aantal tanden per inch (TPI)

Materiaal Zaagcapaciteit in mm
N\ v v v v v
Hout 3-15 49 428 4-22 4-15
Gefineerd hout ‘/ 3-15 / 49 / 4-28 v 4-22 v 4-15
i v v v v v
Multiplex 3-15 4-9 4-27 4-22 4-15
— Gemelamineerd v X v v v
N Spananiaats MO 1012 1028 17 102217 1012
/1
Hardboard v 3 x x X X
) v v
Laminaat 6-12 68 6-12 6-12 6-12
v v v v v
Kunststof 3-15 49 4-28 4-22 4-15




Staal, RVS, aluminium, non-ferro metalen en kunststoffen zagen

met een decoupeerzaag

m Uitermate geschikt

Staal, RVS, aluminium,
non-ferro metalen en
kunststoffen plaat zagen.

Makita modelnummer

Bestelnummer

Zaaglijn

Aansluiting

Materiaal

Type tand

Tandafstand (mm)

Aantal tanden per inch (TPI)

Materiaal

Profiel- en buishoogte
E Staal

Aluminium

Non-ferro metalen
Kunststof
S

Staal, aluminium, non-ferro
metalen, kunststoffen en
hout met spijkers/nagels

zagen.

Makita modelnummer

Bestelnummer
Zaaglijn
Aansluiting
Materiaal

Type tand

Tandafstand (mm)

Aantal tanden per inch (TPI)

Materiaal

P4 X n

% Profiel- en buishoogte
oy;u Staal

Aluminium

E Non-ferro metalen

Glasvezelversterkt
kunststof

/ Zeer geschikt

asolaf us azorul
‘140001 4[ op 100A
PlIYosas uaa|y

Zaagcapaciteit in mm

v v v
0,52 0,5-2

v v v
0,5-2 0,5-2
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v v v
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Zaagcapaciteit in mm

<26 - -

| | |
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| /| |
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v v v
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X Ongeschikt

v/l

1-3 13
v

13 13
v

1-3 1-3
v

1-3 1-3
v

1-6 1-6
v

3-6 36

<32 <32
|

36 3-8
v

36 3-8
VA

36 3-8
v

3-6 6-32
v

36 36

632 4 632

(2) (2)

N

SN

N

I

A A 4

V/71:17;¢

ﬂ Ruime bocht E’ Korte bocht

Recht

Type tand

Naast de grootte van de tand is
het type ook bepalend voor de
snelheid en afwerking van de
zaagsnede.

Gefreesd en gegolfde tand

Geschikt voor plaatdikte <8 mn
zaagsnelheid met fijne afwerl

Gefreesd en gezette tand

A |

Geschikt voor plaatdikte 23 mm. lets
hogere zaagsnelheid met fijne afwerking.

IR

XX

Profiel en buis van staal,
aluminium, non-ferro
metalen en kunststoffen
zagen. Ook geschikt voor
sandwichpaneel met een
vulling van polyurethaan
en aan twee zijde een
aluminium of staalplaat
van 0,4 -1 mm dik.

Makita modelnummer

Bestelnummer
zaaglijn
Aansluiting
Materiaal

Type tand

Tandafstand (mm)

Aantal tanden per inch (TPI)

Materiaal Zaagcapaciteit in mm
)
'I{/’ Profiel- en buishoogte <62 <65 <65
v v v
sl 13" 153 23
Aluminium v 13 v 15-3 v 23
b
Non-f tal v v v
on-ferro metalen 13 1,5-3 2.3
. Sandwichpaneel v (‘}05'6,8 X X
)
i X v v
(S iz 1065  10-65



Diverse materialen zagen met een decoupeerzaag

m Uitermate geschikt

Glasvezelversterkt
kunststof, zacht-en
hardhout, multiplex,
gipsplaat/gipsvezelplaat
en vezelcementplaat zagen.

Makita modelnummer

Bestelnummer
Zaaglijn
Aansluiting
EICHEET

Type tand

Tandafstand (mm)

Aantal tanden per inch (TPI)

Materiaal

NE

Glasvezelversterkt
kunststof

Vezelcementplaat

f Zeer geschikt

Geschikt

10-12,5

| Hardhout v

Multiplex v

i v
Gipsplaat A 9,5-25

Gipsvezelplaat |

v

EPS (piepschuim), leer,
rubber, karton en vezel
isolatiemateriaal snijden.

Makita modelnummer

Bestelnummer

Zaaglijn
Aansluiting
Materiaal
Materiaal

EPS (piepschuim)

Karton

Vezel isolatiemateriaal

X Ongeschikt

Zaagcap.
in mm.
V|

1-50
4

1-5

V|

1-10
4

1-30
V|

1-50

Keramische tegel en
glasvezelversterkt
kunststof snijden.

Makita modelnummer

Bestelnummer
Vorm
Aansluiting

EICHEET

Type tand

Materiaal

@ Keramische tegel

mes Glasvezelversterkt
kunststof

V/71:17;¢

ﬂ Ruime bocht ﬂ Korte bocht

Recht

Aluminium, non-ferro
metalen, kunststoffen,
plexiglas/perspex en
Corian® zagen.

Makita modelnummer

Bestelnummer

Vorm
Aansluiting
Materiaal
Type tand
f:?,%::p Tandafstand (mm)
v 6-10 Aantal tanden per inch (TPI)
VA 1-10 Materiaal iz:?f,?.p'
Aluminium v i
Non-ferro metalen v/ A
Kunststof v oo
Plexiglas/perspex 4 3.32
Corian® v g

Type tand

Naast de grootte van de tand is
het type ook bepalend voor de
snelheid en afwerking van de
zaagsnede.

Gefreesde tand

" -
Vlakke tand voor een zuivere zaagsnede.

Vrije snijhoek aan de achterzijde om
bochten te zagen.

HM-TCT (wolfraamcarbide)
Hard Metal Tungsten Carbide Tip

o e

Hardmetalen tand voor een hoge
slijtvastheid. Geschikt voor hardere
materialen.

HM-TCG (wolfraamcaride)
Hard Metal Tungsten Carbide Grid

Hardmetalen grid voor een hoge

slijtvastheid. Geschikt voor hardere
materialen.

I

A A 4





