Hout zagen met een cirkelzaag 85-136-150-160 mm

m Uitermate geschikt

Regel, keper en balk snel
en grof zagen.

Bestelnummer

Diameter (mm) Links/Rechts
Asgat (mm)

Type tand

Aantal tanden

Tandhoek (°)

Breedte zaagsnede (mm)

f Zeer geschikt

Geschikt

Regel, keper, balk en
houtplaat zuiver zagen.

Bestelnummer

Diameter (mm) Links /Rechts
Asgat (mm)

Type tand

Aantal tanden

Tandhoek (°)

Breedte zaagsnede (mm)

X Ongeschikt

V77717 4k 4y

Materiaal iz:?“g:':lapaciteit Materiaal
| Hard en zacht hout ¥ 30-49 40-50 ﬁ Hard en zacht hout Y 30-49 Y 28-49 ¥ 33-54 ¥ 35.50
Multiplex X X Multiplex v 30-40 4 30-40 4 40 4 40
> Betonplex X X Betonplex 4 30 | 30 X X
Spaanplaat X X Spaanplaat v 38 | 28-38 v/ 38 v 38
LT S & B soss A 2035 A 54 38

Tengel, rachel, plank, lat en
houtplaat zuiver zagen.

Plank en houtplaat zeer
zuiver zagen.

® %
Jresnzey Jeecauten

B-33819 | B-33825

B

L X

Bestelnummer Bestelnummer

Diameter (mm) Links/Rechts Diameter (mm) Links/Rechts
Asgat (mm) Asgat (mm)
Type tand Type tand
Aantal tanden Aantal tanden
Tandhoek (°) Tandhoek (°)

Breedte zaagsnede (mm) Breedte zaagsnede (mm)

Materiaal Materiaal

Zaagcapaciteit in mm iZna:]g’(’:laPaCiteil

J Hard en zacht hout m 18-22 m 14-22 1828 8-18 ﬂ a8 ﬂ a8
{-[Sndeiayment 4 18-21 1 15-21 4 18-25 4 9-18 ﬂ 8-18 4 8-18
@3 i 18 " 15-18 " 18 ' 9-18 | raanpiaat MOF 10-18 v 10-18 'I'Y'pe tand
N\E| Multiplex v 18-22 v 1522 1825 i 8-18 Laminaat " 8-12 ﬂ 8-12 t”f;iﬁ:ftbiilﬁ'nﬁ"ﬂii,”gi"“
Betonplex v o v T o /| e i;\:lgf;&;igdeen' afwerking van de
Sl i 18-22 ! 16-22 ! 18-28 ! 8-18
L5l v 18-22 v 15-22 1828 t 8-18 Alormate Top Bevel

ME&&ii11

Wisseltand om en om scherp geslepen
voor een zuivere zaagsnede.

ATAF
Alternate Top Alternate Face

ME&&i111

@ 235 mm

[/ @ 165 mm
l/
PZRELLED]  /

48 tanden

@ 165 mm
56 tanden

Aantal tanden op materiaal
afstemmen

De materiaaldiktes in dit het materiaal voor een zuivere
schema zijn afgestemd op het  tot zeer zuivere zaagsnede.
aantal tanden van het zaagblad Met teveel tanden in het

en de zaagcapaciteit van onze materiaal loopt de wrijving op
machines. Een vuistregel is waardoor het hout mogelijk
3-4 tanden in het materiaal verbrand.

voor een snelle zaagsnede, Wij adviseren daarom bij het
4-5 tanden voor een zuivere  zagen van hout wanneer nodig
zaagsnede en 5-6 tanden in de machine op diepte in te

Wisseltand om en om scherp geslepen.
Zowel top als voorzijde. Zuivere
zaagsnede en minder weerstand.

Volledige diepte:
snelle zaagsnede in
65 mm vuren

Volledige diepte:
snell zaagsnede zeer zuivere
in 25 mm zaagsnede in 18

underlayment mm MDF
l

stellen. Laat de tand altijd Ingestelde diepte:

2-3 mm onder het materiaal
uitsteken. Dan krijg je

een zo goed mogelijke
zuivere zaagsnede en geen )
onnodige verbranding aan  m*
het hout.

Efficut ATAFR

@ 235 mm Alternate Top Alternate Face Raker

24 tanden

@ 165 mm @ 165 mm

48 tanden E 60 tanden

Ingestelde diepte:
zeer zuivere
zaagsnede in 25
mm underlayment

Efficut wisseltand om en om scherp
geslepen. Zowel top als voorzijde.
Zuivere en snelle zaagsnede met minder
weerstand.

5 tanden
Ingestelde diepte:
zeer zuivere
zaagsnede in 9,5
mm laminaat

Ingestelde diepte:
snelle en zuivere
zaagsnede in 65
mm vuren




Hout zagen met een cirkelzaag 16

" Uitermate geschikt Geschikt

A

/ Zeer geschikt

5mm

X Ongeschikt

Regel, keper, balk en paal
snel en grof zagen.

Regel, keper, balk, paal en
houtplaat zuiver zagen.

= CPECILZED i

Bestelnummer

Diameter (mm) Links/Rechts
Asgat (mm)

Type tand

LELIEIREN T

Tandhoek (°)

Breedte zaagsnede (mm)

Materiaal Zaagcapaciteit in mm

= 4

plardicnizachthots " 4054 M 4050 " 4054 7 4054
Hout met spijkers en/of v]
veel noesten/kwasten 40-54

Rachel, plank, lat en
houtplaat zuiver zagen.

Bestelnummer

Diameter (mm) Links/Rechts
Asgat (mm)

Type tand

LELEIREN TN

Tandhoek (°)

Breedte zaagsnede (mm)

Bestelnummer

Diameter (mm) Links/Rechts

Asgat (mm)
Type tand
Aantal tanden

Tandhoek (°)

Breedte zaagsnede (mm)

Materiaal

=
%W Hard en zacht hout

Multiplex
Spaanplaat

MDF

@

)
ez

Materiaal Zaagcapaciteit in mm
= V] V] v
] Hard en zacht hout "M 1g28 ' 1828 ' 1828 © 1828 1828 ' 12-25
Hout met spijkers en/of X X X lv] X X
veel noesten/kwasten 18-28
) vl ] ] vl
= Underlayment M 1825 MY 1825 ' 1825 ' 1825  18-25 ' 12-25
osB v/ Y| v/ v v
18 18 18 18 18 12-18
4 Multi v v vl
Multiplex 1825 '~ 1825 1825 1825 1825 12-25
v v v v
| Betonplex g7 ' 1827 ' 1827 1827 1827 ' 1224
vl ] vl
Spaanplaat ¥ 1e28 ' 1828 ¥ 1828 ' 1828 1828 " 12:25
MDF v v v
1828 © 1828 1828 1828 1828 = 1225

Aantal tanden op materiaal
afstemmen

De materiaaldiktes in dit
schema zijn afgestemd op het
aantal tanden van het zaagblad
en de zaagcapaciteit van onze
machines. Een vuistregel is
3-4 tanden in het materiaal
voor een snelle zaagsnede,

4-5 tanden voor een zuivere
zaagsnede en 5-6 tanden in

het materiaal voor een zuivere ~stellen. Laat de tand a
tot zeer zuivere zaagsnede.
Met teveel tanden in het
materiaal loopt de wrijving op
waardoor het hout mogelijk
verbrand.

Wij adviseren daarom bij het
zagen van hout wanneer nodig
de machine op diepte in te

uitsteken. Dan krijg je

een zo goed mogelijke
zuivere zaagsnede en geen

onnodige verbranding
het hout.

2-3 mm onder het materiaal

@ 235 mm
PZRELLED]

Volledige diepte:
snelle zaagsnede in
65 mm vuren

Itijd

235 mm
24 tanden

aan

Ingestelde diepte:
snelle en zuivere
zaagsnede in 65
mm vuren

Hout met spijkers en/of
veel noesten/kwasten

Zaagcapaciteit in mm

v v
3554 = 3554  35.54
X X X X
v v/ v/ v/|
40 40 40
v/ v/ v/ v
38 38 38
v/ v v v
38 38 38

Plank en houtplaat zeer
zuiver zagen.

Bestelnummer
Diameter (mm) Links/Rechts
Asgat (mm)
Type tand
Aantal tanden
Tandhoek (°)
Breedte zaagsnede (mm)
Materiaal
.0 Hard en zacht hout

Underlayment

Gemelamineerd
spaanplaat/MDF

Laminaat

@ 165 mm
56 tanden

@ 165 mm
48 tanden

Ingestelde diepte:
zeer zuivere
zaagsnede in 18

mm MDF
l

@ 165 mm
60 tanden

5 tanden
Ingestelde diepte:
zeer zuivere

zaagsnede in 9,5
mm laminaat

Volledige diepte:
snell zaagsnede
in 25 mm
underlayment

@ 165 mm

48 tanden ;

Ingestelde diepte:
zeer zuivere
zaagsnede in 25
mm underlayment

ez

35-54

40

38

38

165 R/L

20

Zaagcap.
in mm

N TN NN N S

N

9-18

9-18

9-18

10-18

10-18

10-18

10-18

8-12

V77717 4k 4y

35-54 35-54
v X
34-54
40 40
38 38
38 38

Type tand

Naast het aantal tanden is het
type ook bepalend voor de
snelheid en afwerking van de
zaagsnede.

FTG
Flat Top Grind

LAY

Vlakke tand welke stevig is, maar een
grovere afwerking geeft. Geschikt voor
staal, hout met spijkers of hout waar een
zuivere afwerking onnodig is.

ATB
Alternate Top Bevel

[ ME&L&i1 11

Wisseltand om en om scherp geslepen
voor een zuivere zaagsnede.

ATAF
Alternate Top Alternate Face

ME&LLi111

Wisseltand om en om scherp geslepen.
Zowel top als voorzijde. Zuivere
zaagsnede en minder weerstand.

MATAFR Modified Alternate Top
Alternate Face Raker

[ EE&&L&Li1111

Gemodificeerde wisseltand om en
om scherp geslepen. Zowel top als
voorzijde. Zeer zuivere en snelle
zaagsnede met minder weerstand.
Efficut ATAFR

Alternate Top Alternate Face Raker

Efficut wisseltand om en om scherp
geslepen. Zowel top als voorzijde.
Zuivere en snelle zaagsnede met minder
weerstand.

Mforce

[ LEL&Li111

Tand voorzien van dubbele snijhoek voor
een agressieve en snelle zaagsnede.
Geschikt voor zacht- en hardhout.




Hout zagen met een cirkelzaag 185-190 mm

" Uitermate geschikt

hy Geschikt

f Zeer geschikt

Regel, keper, balk en paal
grof en snel zagen.

Bestelnummer

Diameter (mm) Links/Rechts
Asgat (mm)

Type tand

Aantal tanden

Tandhoek (°)

Breedte zaagsnede (mm)

Materiaal Zaagcapaciteit in mm
Eaidienizachtbott 40-64 ' 40-64 " 40-64 ' 40-64
Hout met spijkers en/of 4 < X v
veel noesten/kwasten 40-64 40-64

Tengel, rachel, plank, lat,
regel en houtplaat zuiver
zagen.

Bestelnummer
Diameter (mm) Links/Rechts
Asgat (mm)
Type tand
Aantal tanden
hoek (°)
Breedte zaagsnede (mm)

Materiaal Zaagcapaciteit in mm

vl v
1835 ' 1835 1835 12-21
Hout met spijkers en/of < v] X X X
veel noesten/kwasten 18-35
vl ] ] v
Underlayment M o1e25 MY 1825 1825 T 1221 "
osB v/ | v/ V|
18 18 18" 12-18
i v ] v
Multiplex 18-30 1830 1830 12-20
v v v
| Betonplex ‘¥ 1830 * 1830 1830 " 1221 "
vl ] v
Spaanplaat g8 " 1828 1828 " 1222 "
MDF v Y v
18-30 1830 1830 12-18

Aantal tanden op materiaal
afstemmen

De materiaaldiktes in dit het materiaal voor een zuivere
schema zijn afgestemd op het  tot zeer zuivere zaagsnede.
aantal tanden van het zaagblad Met teveel tanden in het

en de zaagcapaciteit van onze materiaal loopt de wrijving op
machines. Een vuistregel is waardoor het hout mogelijk
3-4 tanden in het materiaal verbrand.

voor een snelle zaagsnede, Wij adviseren daarom bij het
4-5 tanden voor een zuivere  zagen van hout wanneer nodig
zaagsnede en 5-6 tanden in de machine op diepte in te

het hout.

X Ongeschikt

Regel, keper, balk, paal en
houtplaat zuiver zagen.

stellen. Laat de tand altijd
2-3 mm onder het materiaal 65 mm vuren
uitsteken. Dan krijg je
een zo goed mogelijke
zuivere zaagsnede en geen )
onnodige verbranding aan  m*

Bestelnummer

Diameter (mm) Links/Rechts
Asgat (mm)

Type tand

Aantal tanden

Tandhoek (°)

Breedte zaagsnede (mm)

Materiaal Zaagcapaciteit in mm
U ., Y
%ﬁ Hard en zacht hout M 3560 " 3564 35-64
Hout met spijkers en/of < X X
veel noeste’r,l/kwaste{r
Multiplex | 40 | 40 4 40
v v v
Spaanplaat A 38 A 38 A 38
v/ v v
MOy a8 38 38

e

\

o
B

e

Regel, keper, balk, paal
en houtplaat zuiver zagen
met een cirkelzaag met
achtergreep.

44

Bestelnummer E-08682

Diameter (mm) Links/Rechts 185L/R
Asgat (mm) 30
Type tand ’

Aantal tanden

Tandhoek (°)

Breedte zaagsnede (mm)

Materiaal iZ:'a“grtl:..ap.

8-15 W Hard en zacht hout /| o

= Multiplex v 20

9-15 Spaanplaat /| .

9-15 MDF v ”
8-15
9-12
8-12
8-15

@ 235 mm
24 tanden |

@ 165 mm
48 tanden

@ 165 mm
56 tanden

Volledige diepte:
snelle zaagsnede in

Volledige diepte:
snell zaagsnede zeer zuivere
in 25 mm zaagsnede in 18

underlayment mm MDF
l

Ingestelde diepte:

235 mm
24 tanden

@ 165 mm @ 165 mm

48 tanden i 60 tanden

Ingestelde diepte:
zeer zuivere
zaagsnede in 25
mm underlayment

5 tanden
Ingestelde diepte:
zeer zuivere
zaagsnede in 9,5
mm laminaat

Ingestelde diepte:
snelle en zuivere
zaagsnede in 65
mm vuren

35-64

35-64

40

38

38

V77717 4k 4y

35-64

X

40
38

38

Type tand

Naast het aantal tanden is het
type ook bepalend voor de
snelheid en afwerking van de
zaagsnede.

FTG
Flat Top Grind

(VI Toy

Vlakke tand welke stevig is, maar een
grovere afwerking geeft. Geschikt voor
staal, hout met spijkers of hout waar een
zuivere afwerking onnodig is.

ATB
Alternate Top Bevel

LE&&ii11

Wisseltand om en om scherp geslepen
voor een zuivere zaagsnede.

ATAF
Alternate Top Alternate Face

[ ME&LLi111

Wisseltand om en om scherp geslepen.
Zowel top als voorzijde. Zuivere
zaagsnede en minder weerstand.

Efficut ATAFR
Alternate Top Alternate Face Raker

Efficut wisseltand om en om scherp
geslepen. Zowel top als voorzijde.
Zuivere en snelle zaagsnede met minder
weerstand.

Mforce

LE&L&Li111

Tand voorzien van dubbele snijhoek voor
een agressieve en snelle zaagsnede.
Geschikt voor zacht- en hardhout.




Hout zagen met een cirkelzaag 210-235 mm

m Uitermate geschikt

Keper, balk en paal snel en
grof zagen.

Bestelnummer

Diameter (mm) Links/Rechts
Asgat (mm)

Type tand

Aantal tanden

Tandhoek (°)

Breedte zaagsnede (mm)
Materiaal

j Hard en zacht hout

veel noesten/kwasten

Tengel, rachel, plank, lat en
houtplaat zuiver zagen.

Bestelnummer
Diameter (mm) Links/Rechts
Asgat (mm)
Type tand
Aantal tanden
hoek (°)
Breedte zaagsnede (mm)

Materiaal

veel noesten/kwasten

Underlayment
0SB

Multiplex

1 Betonplex
Spaanplaat

MDF

Aantal tanden op materiaal

afstemmen

De materiaaldiktes in dit
schema zijn afgestemd op het
aantal tanden van het zaagblad
en de zaagcapaciteit van onze
machines. Een vuistregel is
3-4 tanden in het materiaal
voor een snelle zaagsnede,

4-5 tanden voor een zuivere
zaagsnede en 5-6 tanden in

Hout met spijkers en/of <

Hout met spijkers en/of <

f Zeer geschikt

Zaagcapaciteit in mm

V|

40-72 40-72

v

40-72

v

50-82

50-82

Geschikt

X

/|
50-82

X Ongeschikt

50-82

Regel, keper, balk, paal en
houtplaat zuiver zagen.

YEoRCER T
Bestelnummer B-08078 | B-32253

Diameter (mm) Links/Rechts 210

Asgat (mm) 30
Type tand Mforce
Aantal tanden

Tandhoek (°)

Breedte zaagsnede (mm)

Materiaal Zaagcapaciteit in mm
50-82 Hard en zacht hout M 3572 35.72
hy Hout met spijkers en/of < X
50-82 veel noesten/kwasten
i /| v
RUHpleX " 4054 7 4054
v v
Spaanplaat A 38 A 38
/] /|
| MDF A 38 38

BE M

Mforce

Zaagcapaciteit in mm

V|

v/|
1835 1835

X

N
[\

18-25 18-25

N

18 18

N

18-30 18-30

N
N

18-30 18-30

N
[\

18-28 18-28

N

AN

18-30

X

v/

v
18-30

het materiaal voor een zuivere
tot zeer zuivere zaagsnede.
Met teveel tanden in het
materiaal loopt de wrijving op
waardoor het hout mogelijk
verbrand.

Wij adviseren daarom bij het
zagen van hout wanneer nodig
de machine op diepte in te

FORCE;

18-35

18-25

18

18-30

18-30

18-28

18-30

X
/|
v

v/

18-35

18-25

18

18-30

18-30

18-28

18-30

IR

N

15-28

15-28

15-25

15-18

15-25

18-27

16-28

15-28

stellen. Laat de tand altijd
2-3 mm onder het materiaal

uitsteken. Dan krijg je

een zo goed mogelijke
zuivere zaagsnede en geen
onnodige verbranding aan

het hout.

Y|

8-18
X
Y|

9-18
A

9-18
v

8-18
v

9-18
v

8-18
v

8-18

@ 235 mm
24 tanden |

Volledige diepte:
snelle zaagsnede in
65 mm vuren

@ 165 mm
48 tanden

Volledige diepte:
snell zaagsnede
in 25 mm

underlayment

235 mm
24 tanden

Ingestelde diepte:
snelle en zuivere
zaagsnede in 65
mm vuren

@ 165 mm

48 tanden i

Ingestelde diepte:
zeer zuivere
zaagsnede in 25
mm underlayment

@ 165 mm
56 tanden

Ingestelde diepte:
zeer zuivere
zaagsnede in 18
mm MDF
2165 mm &

60 tanden ‘

5 tanden
Ingestelde diepte:
zeer zuivere
zaagsnede in 9,5
mm laminaat

V77717 4k 4y

V|

3572~ 3582 3582 3582

X X h

35-72 3582
/| v

40-54 ' 4054 = 40-54  40-54
A v

38 38 38 38
/| V|

38 38 38 38

Type tand

Naast het aantal tanden is het
type ook bepalend voor de
snelheid en afwerking van de
zaagsnede.

FTG
Flat Top Grind

(VI Toy

Vlakke tand welke stevig is, maar een
grovere afwerking geeft. Geschikt voor
staal, hout met spijkers of hout waar een
zuivere afwerking onnodig is.

ATB
Alternate Top Bevel

LE&&ii11

Wisseltand om en om scherp geslepen
voor een zuivere zaagsnede.

ATAF
Alternate Top Alternate Face

[ ME&LLi111

Wisseltand om en om scherp geslepen.
Zowel top als voorzijde. Zuivere
zaagsnede en minder weerstand.

Efficut ATBR
Alternate Top Bevel Raker

Efficut wisseltand om en om scherp
geslepen. Zuivere en snelle zaagsnede.

Mforce
= -

LE&L&Li111

Tand voorzien van dubbele snijhoek voor
een agressieve en snelle zaagsnede.
Geschikt voor zacht- en hardhout.




Hout zagen met een cirkelzaag 260-415 mm

m Uitermate geschikt f Zeer geschikt Geschikt X Ongeschikt

Keper, balk en paal zuiver
zagen met een cirkelzaag
met achtergreep.

Keper, balk, paal en
houtplaat zuiver zagen.

*

B

P saconcs SpECiED Aaxccos SPRCTED | PEGIAIED

Bestelnummer

Bestelnummer E-12946 B-33146 | B-32188 | B-33087 | E-24848 E-07705

Diameter (mm) Links/Rechts 270 L/R Diameter (mm) Links/Rechts 260 L/R

Asgat (mm) 30 Asgat (mm)
Type tand ’ Type tand
LELICIREL L] Aantal tanden
Tandhoek (°) Tandhoek (°)

Breedte zaagsnede (mm) Breedte zaagsnede (mm)

Materiaal Zaagcapaciteit in mm Materiaal iz:?ng’(r:]ap.
] /| /| v /| v /| N /|
LaidienizacHiboltE “% 50.98 " 50.98 * 50-98 "“60-127 * 60-127 ““'50-155 Eﬂ Laidicnizachthots 40-92
Hout met spijkers en/of )< X vl X V] X
veel noesten/kwasten 50-98 60-127
i /| v X X
Multiplex A 54 54 54

Plank, lat, regel en e

Tl rita [/
R "
B o o
CuUT CcuT CUT CuUT cuT CUT

SPEGIALIZED AtAX: e @fﬂlﬂlllfﬂ MAK 4 PECIALIZED

CpEciaLzED max

ST B-32378 | B-33205 | B-32281 | B-09466 | B-32409 | B-33211 | B-08545 | B-08595 B-09547

Diameter (mm) Links/Rechts 355
Asgat (mm) 30
Type tand

LELICIREL L]

Tandhoek (°)

Breedte zaagsnede (mm)

Materiaal Zaagcapaciteit in mm
7 v v ] v v v vl vl v
() I el i "% 2550 * 2550 " 30-60 © 30-60 ' 12-25 ' 12-25  16-30  16-30 ' 16-30
| Hout met spijkers en/of ) ] X ] X V] X X V]
veel noesten/kwasten 25-50 30-60 12-25 16-30
vl ] X X v v} vl vl vl
Scciavnent A 25 25 o225 " 1225 M7 1825 ' 1825 "7 1825
osB X X X X v vl v v v}
1218 " 12-18 18 18 18
; v v v v v
Muiplcx 2540 = 2540 ' 3054 3054 ' 1225 = 1225 ' 1830 ' 1830 1830
: v | v v v
| Estonplex M 2730 © 2730 30 30 '® 1224 1224 '° 1830 "7 1830~ 1830
vl ] v vl vl
Spaanplaat "% 2538 " 25.38 38 38 "% 1225 © 1225 'C 1828 " 1828 1828
MDE v v v v v
2538 2538 3038 3038 | 1225 1225 1630 = 1630  16-30

@ 235 mm @ 165 mm @ 165 mm

Aantal tanden op materiaal 2inien (ol Sotmien == Satnie
afstemmen
Volledige diepte: Volledige diepte: Ingestelde diepte:

De materiaaldiktes in dit het materiaal voor een zuivere stellen. Laat de tand altijd . g€

o . . snelle zaagsnede in snell zaagsnede zeer zuivere
schema zijn afgestemd op het  tot zeer zuivere zaagsnede. 2-3 mm onder het materiaal 65 mm vuren in 25 mm zaagsnede in 18
aantal tanden van het zaagblad Met teveel tanden in het uitsteken. Dan krijg je underlayment mm MDF

en de zaagcapaciteit van onze materiaal loopt de wrijving op  een zo goed mogelijke 9235 mm 2,165 mm AN
machines. Een vuistregel is waardoor het hout mogelijk zuivere zaagsnede en geen ) %

3-4 tanden in het materiaal verbrand. onnodige verbranding aan  m*
voor een snelle zaagsnede, Wij adviseren daarom bij het  het hout. ‘ 5 D ' -

. . ngestelde diepte: ngestelde diepte: ngestelde diepte:
4-5 tanden voor een zuivere  zagen van hout wanneer nodig Ty e e e

zaagsnede en 5-6 tanden in de machine op diepte in te zaagsnede in 65 zaagsnede in 25 zaagsnede in 9,5
mm vuren mm underlayment mm laminaat

5 tanden

V77717 4k 4y

Type tand

Naast het aantal tanden is het

type ook bepalend voor de
snelheid en afwerking van de
zaagsnede.

ATB
Alternate Top Bevel

ME&&ii11

Wisseltand om en om scherp geslepen
voor een zuivere zaagsnede.

ATAF
Alternate Top Alternate Face

ME&&i111

Wisseltand om en om scherp geslepen.
Zowel top als voorzijde. Zuivere
zaagsnede en minder weerstand.

Efficut ATAFR
Alternate Top Alternate Face Raker

Efficut wisseltand om en om scherp
geslepen. Zowel top als voorzijde.
Zuivere en snelle zaagsnede met minder
weerstand.




Aluminium en non-ferro metalen zagen met een cirkelzaag

X Ongeschikt

" Uitermate geschikt

hy f Zeer geschikt Geschikt

Cirkelzaagbladen voor
aluminium en non-ferro
metalen plaat, profiel en
buis. Stel de machine bij

profiel en buis in op de
maximale diepte. Bij een
plaat stel je de machine op

diepte zo in dat de tand er EQ g@

2-3 mm onderuit steekt.

® B

heciyzeo JPeompen CPED CPEGAUID JPEGAIED CPEGAUTED PESIALED PEGALIED CPEGTED JPECLZED PEGAIED

Bestelnummer
Diameter (mm)
Asgat (mm)
Type tand
Aantal tanden
Tandhoek (°)

Breedte zaagsnede (mm)

Materiaal Zaagcapaciteit in mm
%) .
BicticlienlbUlshoczte <48 <55 <50 <54 <54 <54 <62 <64 <64 <72 <82
27| Aluminium v v v v v v v v v v A

1-3 1-3 1-3 1-5 1-3 1-3 1-5 15 1-3 1-3 1-3
= /| /| /| /| V| /| /| /| /| /| /|
pondeuometalen s 1-3 1-3 15 13" 13 s s 13 s 1-3

Type tand

Naast het aantal tanden is het type ook bepalend voor de snelheid en afwerking van de zaagsnede.

ATB TCG Efficut aluminium
Alternate Top Bevel Triple Chip Grind
o o

[ MEELLi111

ELLLL 1111

[ EELLi111

Wisseltand om en om scherp geslepen  Trapezium- en vlaktand voor een zuivere Tand gebaseerd op de TCG tand.

zaagsnede in aluminium, zacht staal, Snijvlakken verspringen waardoor
non-ferro metalen en hout met een weerstand verminderd. Zuivere en snelle
harde toplaag zoals HPL of laminaat. zaagsnede.

voor een zuivere zaagsnede.

Profiel- en
buishoogte

aximale hoogte van profiel of
buis is gebaseerd op een bepaald

model zaagmachine in ons
assortiment en de tand steekt
2-3 mm onder het materiaal uit.
Dat kan bij gebruik van een ander
model licht afwijken.




Staal en RVS zagen met een metaal cirkelzaag

m Uitermate geschikt

Cirkelzaagbladen voor
stalen buis, profiel en plaat.
Stel de machine in op
maximale diepte bij profiel
en buis en op diepte bij
plaat tot de tand 2-3 mm
onder de plaat uitsteekt.

Bestelnummer

Diameter (mm) Links/Rechts
Asgat (mm)

Type tand

Aantal tanden

Tandhoek (°)

Breedte zaagsnede (mm)
Materiaal

(%) Profiel- en buishoogte
Staalplaat

/ Staalplaat gegolfd
Eél; U-profiel staal

E:_ﬁ Hoekprofiel staal
gog Ronde buis staal
Vierkante buis staal
Betonstaal

Metalstud

Cirkelzaagbladen voor staal
en RVS profiel, buis en
plaat. Stel de machine in op
maximale diepte bij koker,
profiel en buis en op diepte
bij plaat tot de tand 2-3 mm
onder de plaat uitsteekt.

Bestelnummer

Diameter (mm) Links/Rechts
Asgat (mm)

Type tand

Aantal tanden

Tandhoek (°)

Breedte zaagsnede (mm)
Materiaal
Profel en buishoogte
~— Staalplaat
Staalplaat gegolfd
U-profiel staal
Hoekprofiel staal
Ronde buis staal
Vierkante buis staal

Metalstud

A4 RVS plaat

7
U-profiel RVS

.!l Hoekprofiel RVS

)] Ronde buis RVS

.!! Vierkante buis RVS

/ Zeer geschikt

el ml e g g e e

B

©  nd

Geschikt

X Ongeschikt

® ©& @

)Efﬂllllll { g)ﬂfﬂlﬂlll i} m‘;ﬂ'ﬂlﬁlll i} )EEEMHI ({8 ]EEEM[II I} \iﬂﬂmlll {1} iiﬂ[l:ﬂllll {/ ,}Eﬂ.’llllll D S

E-02939 | E-14283 | B-33417 | B-33423 | B-69303

<55

v/
3-12

X

v/
4-6

v/
4-6

v/
2-6

v/
2-6

v/
10-20

X

<48

v/
1-2

v/
1-2

v/
1-2

v
2-4

v/
1-2
1,5-4

v/
0,6-1,6

v/
1-2

v/
1-2

v/
24

v/
1-2
1,5-2

30
ATB

cermet

<65 <65

v v v
312 36

X X X

v v v
46 46

v/| v/| /|
46 46

v v v
26 26

v/| /| v
26 26

v v v
1020 - 10-20

X X X

<65

3-6

4-6

4-6

2-6

2-6

10-20

<55 <55 <65

A A |
12 12 12

v /| /|
12 12 12

v | A
12 12 12

v v v
24 24 24

v | A
12 12 12
1,5-4 1,5-4 1,5-4

| | |
0,6-1,6  0,6-1,6  0,6-1,6

/| v
12 12 12

| | |
12 12 12

/| /| /|
2-4 24 24

v v v
12 12 12
1,52 1,52 1,52

<48

A
2-5

v
1-2

v/
2-5

|
2-6

v/
1-6

/|
1,5-5

v
10-20

/|
1,6

Cpecantizen

30
SMTCG

cermet

<65

v
1-2

v
1-2

v
12

v
2-4

v
12
1,5-4

v
0,6-1,6

v
12

v
12

v
24

v
12
1,5-2

N NN NN (N

N

V77717 4k 4y

Cirkelzaagblad voor
betonstaal voor de
betonstaalzaag.

3 ndh’

®

fl.'llllll[ﬂ )

E-12859 | B-33526 | B-47036 | B-33451

Type tand

heapuen

Bestelnummer

Diameter (mm) Links/Rechts

Asgat (mm)

Aantal tanden
Tandhoek (°)

Breedte zaagsnede (mm)

Materiaal Iz:ﬁ:_lap
B I Y
<55 <65 <48 <55 <65 e 10-25
v v v v
2-5 2-5 2-3 28 28
v X X X
12 12
v v v v
25 2-5 2 2 2
/| v v v
2-6 2-6 2-4 2-4 2-4
v v v v
1-6 1-6 14 14 14
va v v v
1,5-5 1,5-5 1,5-4 1,5-4 1,5-4
v X X X
1020 10-20
va v v v
1,6 1,6 1,6 1,6 1,6

Cirkelzaagbladen voor staal
profiel, buis en plaat. Stel
de machine in op maximale
diepte bij profiel en buis
en op diepte bij plaat tot
de tand 2-3 mm onder de
plaat uitsteekt.

A

recuzeo JPecy e

Bestelnummer B-47042 | B-33445

Diameter (mm) Links/Rechts

Asgat (mm)

Type tand
Aantal tanden
Tandhoek (°)

Breedte zaagsnede (mm)

Materiaal Zaagcapaciteit in mm
A0
Profiel- en buishoogte <48 <55 <65
Y
g SeEll kel o051t 051 0515
% ¥
Staalplaat gegolfd A 0,5-1 A 0,5-1 Y 0,5-1
v v v
Metalstud A A A
. ctaistu 0,6 0,6 0,6

Maximale
hoogte

De maximale hoogte van profiel
of buis is gebaseerd op een

bepaald model zaagmachine in
ons assortiment min 2-3 mm
zodat de tand onder het materiaal
uitsteekt. Dat kan bij gebruik van
een ander model licht afwijken.

Type tand

Naast het aantal tanden is het
type ook bepalend voor de
snelheid en afwerking van de
zaagsnede.

FTG
Flat Top Grind

LAY

Vlakke tand welke stevig is, maar een
grovere afwerking geeft. Geschikt voor
staal, hout met spijkers of hout waar een
zuivere afwerking onnodig is.

ATB

Alternate Top Bevel

[ ME&L&i1 11

Wisseltand om en om scherp geslepen
voor een zuivere zaagsnede.

TCG
Triple Chip Grind

&L &i111

Trapezium- en vlaktand voor een zuivere
zaagsnede in aluminium, zacht staal,
non-ferro metalen en hout met een
harde toplaag zoals HPL of laminaat.
MTCG

Modified Triple Chip Grind

REEEE 111

Gemodificeerde trapezium- en vlaktand
voor een zuivere zaagsnede in (zacht)
staal. Deze tandvorm geeft minder
weerstand.

SMTCG

Special Modified Triple Chip Grind

Speciaal gem! eerde trapezium- en
vlaktand voor een zuivere zaagsnede in
staal, RVS en sandwichpanelen.

Efficut metaal

Tand gebaseerd op de SMTCG tand
voor een zuivere en snelle zaagsnede in
staal en RVS.




Diverse materialen zagen met een cirkelzaag 160-355 mm

" Uitermate geschikt Geschikt

A

/ Zeer geschikt

Uitermate geschikt voor
sandwichpanelen met een
vulling van polyurethaan
en aan twee zijde een
aluminium of staalplaat
van 0,4 - 1 mm dik.

Bestelnummer

Diameter (mm) Links/Rechts
Asgat (mm)

Type tand

Aantal tanden

Tandhoek (°)

Breedte zaagsnede (mm)

X Ongeschikt

Uitermate geschikt voor
vezelcementplaat en
gipsvezelplaat. L.v.m.

stofvrijwerken adviseren
wij deze platen alleen

in combinatie met een
invalcirkelzaag met
stofzuiger te zagen.

Bestelnummer

Diameter (mm) Links/Rechts
Asgat (mm)

Type tand

Aantal tanden

Tandhoek (°)

Breedte zaagsnede (mm)

Materiaal Zaagcapaciteit in mm Materiaal iz':a?"g'(':lapaciteit
. ¥ 4
Sandwichpaneel A e /| <82 /| <08 <127 Vezelcementplaat 4 8-32 8-32
i v
Gipsvezelplaat A 10-12,5  10-12,5

Uitermate geschikt
voor WPC (Wood Plastic
Composite). 24 tanden
voor de constructie en 40
tanden voor de planken.

Bestelnummer

Diameter (mm) Links/Rechts
Asgat (mm)

Type tand

LELEIREN T

Tandhoek (°)

Breedte zaagsnede (mm)

Geschikt diverse
materialen.

Bestelnummer

Diameter (mm) Links/Rechts
Asgat (mm)

Type tand

Aantal tanden

Tandhoek (°)

Breedte zaagsnede (mm)

3155164

D-65567 | D-81206 | D-65589 | D-81387 | D-65632

Materiaal Zaagcapaciteit in mm Materiaal Zaagcapaciteit in mm
V] €4 .
M 3552 M 4052 M7 1430 M7 2030 (afifalan Bulklimarsie <50 <54 <62 <64 <82
AR 1-3 13 13 13 1-3
ﬁ Non-ferro metalen 1-3 1-3 1-3 1-3 1-3
Naast het aantal tanden is het type ook bepalend voor de snelheid en .\ | Gemelamineerd
afwerking van de zaagsnede. &m spaanplaat/MDF 10-18 10-18 10-18 10-18 10-18
TCG SMTCG
Triple Chip Grind Special Modified Triple Chip Grind Spaanplaat 10-18 10-18 10-18 10-18 10-18
- ———c G
(E3T? 10-18 1018 10-18  10-18  10-18
ML Li111 R | 11
Trapezium- en vlaktand voor een zuivere ~Speciaal gemodificeerde trapezium- en Kunststof 10-18 10-18 10-18 10-18 10-18
zaagsnede in aluminium, zacht staal, vlaktand voor een zuivere zaagsnede in
non-ferro metalen en hout met een staal, RVS en sandwichpanelen. i
harde toplaag zoals HPL of laminaat. Plexiglas/perspex 4-8 4-8

FTG/PC|

/PCD Efficut WPC
Flat Top Grind/PolyCrystalline Diamond

Specifiek ontworpen wisseltand om en
om scherp geslepen voor een composiet
van hout en kunststof.

LAY |

Vlakke tand met extra laag
Polykristallijne diamant. Deze laag is
geschikt om vezelcement en gipsvezel
te zagen.

Aantal tanden op materiaal
afstemmen

@ 165 mm
48 tanden

9 235 mm [}
24 tanden |

=
—
==

@ 165 mm
56 tanden

V77717 4k 4y

stellen. Laat de tand altijd ~ Volledige diepte:
snelle zaagsnede in

2-3 mm onder het materiaal 65 mm vuren
uitsteken. Dan krijg je

een zo goed mogelijke
zuivere zaagsnede en geen
onnodige verbranding aan  m*
het hout.

Volledige diepte:

snell zaagsnede zeer zuivere

in 25 mm zaagsnede in 18

underlayment mm MDF

@ 165 mm 2165 mm &

48 tanden 60 tanden ‘
) = % 5 tanden

Ingestelde diepte: Ingestelde diepte:

zeer zuivere zeer zuivere

zaagsnede in 9,5

zaagsnede in 25
mm underlayment mm laminaat

het materiaal voor een zuivere Ingestelde diepte:

tot zeer zuivere zaagsnede.
Met teveel tanden in het
materiaal loopt de wrijving op
waardoor het hout mogelijk
verbrand.

Wij adviseren daarom bij het
zagen van hout wanneer nodig
de machine op diepte in te

De materiaaldiktes in dit
schema zijn afgestemd op het
aantal tanden van het zaagblad
en de zaagcapaciteit van onze
machines. Een vuistregel is
3-4 tanden in het materiaal
voor een snelle zaagsnede,

4-5 tanden voor een zuivere
zaagsnede en 5-6 tanden in

235 mm
24 tanden

Ingestelde diepte:
snelle en zuivere
zaagsnede in 65
mm vuren






